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ELET  ~ICA
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Na mineragdo e nas industrias de processament mineral e
movimentagao de terra. existe uma tendéncia crescente de mecanizagao
e no uso de grandes unidades de poténcia Tal fato enfatiza a
necessidade de uma melhora const:  : na dispombilidade de pegas com
melhores propriedades de abrasdo, uma vez que interrupgdes devidas a
falhas ou substitui¢des de componentes. s20 muito caras em termos de
mao-de-obra e paradas de produgao.

Os ferros fundidos brancos com alto cromo apresenta'n boa
resisténcia a abrasdo e razoavel resisténcia ao 1mpacto. sendo
extensivamente usados nas aplicagdes citadas anteriormente. As micro-
estruturas dos mesmos consistem de carbonetos eut’ :os de ferro-
cromo do tipo (Cr.Fe)-C5 e carbonetos secundarios. 1:cus em cromo.
em uma matriz austenitica ou seus produtes de transformagao
(martensita. bainita. perlita).

A adigio de elementos fortemente formadores de carbonetos de
elevada duréza tal como W, V, Ti e Nb podem aumentar a resisténcia
ao ¢ zaste desses rnateriais.

No presente trabalho foi realizada a adi¢do de Nb a um ferro
fundido e verificada a sua influéncia em termos de abrasdo e de
impacto.

O ferro fundido foi produzido com a seguinte composig¢ao
quimica: 2,83 C - 0.74 Mn - 0,43 Si - 0,4 Ni - 16,5 Cr - 1.06 Mo -
0,74 Cu - 1.8 Nb.

A resisténcia a abrasio da liga com Nb foi superior em
zompara¢ao com a liga sem Nb. A resisténcia a0 impacto foi um pouco
inferic

Na figura | estéd mostrada a fotomicrografia eletrdnica da liga
com Nb. Verifica-se o perfeito destaque do carboneto de Nb

Na tabela abaixo estdo apresentados os resultados das analises
quimicas por meio de microssonda eletronica.
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Fase Elementos (®o em pesa)
Fe hY N
{Carbonete de N© 4.8 28 L6 88 6
Carboneto eutetice 452 S48 ] o2
Matriz 820 10.3 0.4 0.1 |

O carboneto de Nb presente € do tipo NbC, como pode ser
verificado esquematicamente:

| ) 92.9] i
NeC : % Nb 2 91-12 = 88,36%  (valor bem proximo ao obtido

na microssonda)

Nas figuras 2 e 3, verifica-se a superficie fraturada no ensaio de
impacto. A regido de fratura fragil por clivagem esta relacionada
provavelmente a ruptura do carboneto de Nb. As regides fibrosas estao
relacionadas a fratura da matriz.

Fig. 01. Micrografia eletrénica da liga no estado bruto de fusio.
Carbonetos de Nb (claros), carbonetos de cromo (escuros) e
matriz austenitica.  Ataque: 5% de HNO; em metanol.
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Fig. 02. Superficie de fratura obtida no ensaio de impacto. Material no
estado bruto de fusic. Regio de fratura fragil de carbonetos e
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Fig. OB‘Superﬁcie de fratura. Material auecido 3 ha1020°C, resfnado
ao ar e reaquectdo 3 h a S00°C. Regibes de fratura fragil por
clivagem, de carbonetos e de fratura fibrosa referente & matriz
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