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Palavras-chave: ago microligado, zirconio, indistria automobilistica.

0 grande desenvolvimento da indistria automobilistica, dentro do setor
de autopegas, tem exigido cada vez mais produtos perfeitamente adequados as
exigéncias de transformagiio.
Nas tltimas décadas tem sido amplamente demonstrado que, com
adigbes de elementos microligantes em um ago comum, juntamente com um
processamento termomecanico controlado, atinge-se cxcelentes valores de pro-
priedades mecanicas aliados & boa tenacidade e soldabilidade.
O zircdnio nio tem sido comumente utilizado como microligante, ape-
sar de possuir propricdades fisicas similares aos elementos normalmente utiliza-
dos como tal; como o nidbio e titanio; sendo utilizado nos agos principalmente
como desoxidante.
O presente trabalho avaliou o efeito da microadigdo de zirconio em um
ago conformédvel submetido a processamento termomecinico em escala piloto.
Para tal, utilizou-se dois agos com a mesma composi¢iio quimica bdsica, um sem
microligante, para efcito de comparagfio, ¢ um microligado ao zircdnio. A partir
dos resultados obtidos, foi possivel mostrar o ganho de propriedades mecanicas
obtido com a microadigiio de zirconio, devido principalmente ao refinamento de
grio ferritico final ¢ ao endurecimento por segunda fase.

Assim, obteve-sc um ago microligado a0 zircdnio, com valores de
resisténcia mecdnica superiores ao ago carbono - manganés, sem perda apre-
cidvel do alongamento.
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“0 EFEITO DO FLUXO LIGADO COM ADICAO DE PO METALICO
NO METAL COMO SOLDADO EM SOLDAGEM A ARCO
SUBMERSO”!
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Palavras-chave: composigiio quimica, microestrutura, pé metilico.

Este trabalho tem como objetivo estudar o efeito do fluxo ligado 10.71P
com adi¢io de pd metilico nas composigdes quimicas e microestruturas do
metal como soldado obtido por arco submerso levando em conta a diluigio da
chapa base. Foram ulilizadas cinco chapas base, sendo quatro delas de ago do
lipo ARBL ¢ uma de ago carbono comum SAE 1020, o eletrodo utilizado foi o

/
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arame EM 12K e pé metdlico 400. As condigdes de soldagem utilizadas foram:
tensio de 34V, corrente de 660A, velocidade do arco de 30 cm/min ¢ adi¢lio de
pé metdlico de 373 kg/m. O fluxo produziu um aumento do Mn no metal como
soldado em relagdo aos teores do mesmo nas chapas base ¢ arame, ¢ a dilui¢do
das chapas base dos agos ARBL foi suficiente para introduzir elementos de liga
influenciando na temperabilidade final do metal como soldado. Tendo em vista
que o fluxo foi utilizado como recebido ndo se efetuando a secagem como dev-
eria cfctuar, isto fez com que ocorresse um aumento considerdvel do teor de
oxigénio na composigiio quimica do metal como soldado. Das condigdes acima
especificadas produziu-se uma alteragfio significativa na temperabilidade do
metal como soldado interferindo na porcentagem dos microconstituintes finais.
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PARAMETROS DE SIMULACAO
UTILIZADOS NA CONFORMACAO DE CHAPAS
POR ELEMENTOS FINITOS"

Alexandre Alvarenga Palmeira®

José Glénio Medeiros de Barros(™"

® Contribuigfio téenica a ser apresentada no 55° Congresso Anual da ABM,
realizado entre 16 a 20 de julho de 2000 no Hotel Gléria, Rio de Janeiro - RJ.
@ Membro da ABM, Doutorando em Engenharia de Produgdo na
COPPE/UFRI, Professor Assistente do Departamento de Mecénica, na
Faculdade de Engenharia de Produgiio. Campus Regional de Resende — UERJ,
c-mail: palmeira@uerj.br.

® Dc, Professor Adjunto da Faculdade de Engenharia de Produgiio. Campus
Regional de Resende — UERJ, c-mail: glenio@uer;j.br.

Palavras-chave: estampagem — estiramento — MET.

Atualmente, com a evolugio cada vez maior dos computadores, tanto
no que se refere a Hardware quanto software, o uso de téenicas de simulagiio tem
sido cada vez mais utilizadas no desenvolvimento de novos produtos de confor-
magdo. Produtos estes que variam desde simples latas de refrigerante até com-
plexos painéis de carrocerias de automdveis. Porém, a conformagdio, por mais
complexa que seja, constituird sempre de uma seqiiéncia de operagdes de dobra-
mento, estiramento, estampagem profunda ¢/ou embutimento. Fazendo uso
destes conceitos de conformagiio e de modelos de simulagiio numérica, ou seja,
0 uso do Método de Elementos Finitos com uma téenica explicita de integragio
no tempo, através do programa ABAQUS. foi simulado o ensaio de estiramento
de chapas finas, proposto pela Universidade do Estado de Ohio, ¢ o embuti-
mento de uma lata de atum. Foram consideradas as propriedades intrinsecas dos
materiais de forma a tornar o modelo o mais realistico possivel. Para validar os
modelos, os resultados obtidos pela simulagiio foram comparados com os resul-
tados experimentais. Posteriormente, foram alterados parimetros de modelagem
da simulagiio, como a curva de carregamento do deslocamento do ferramental, o
refino da malha do modelo de estampagem, tanto do ferramental como o esbogo
a ser conformado.
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