CAPP (Computer Aided Process Planing)
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Um CAPP é um sisterpa que realiza o planejamento de processo, ou seja, prepara
as instrugoes de operagao para produszir uma pega, constituindo uma ponte entre a
atividade de projeto(CAD-Computer Aided Design) e de fabricagio(CAM-Computer
Aided Manufacturing).

Estamos interessados em um CAPP Automatico, que utilisa o computador em todos
os aspectos, eliminando a0 maximo a presenga de planejadores de processo.

A partir do modelo sélido de um produto originado por uma atividade de projeto
o CAPP Automaético deve criar o processo de fabricagio.

Para que este processo de fabricagio seja criado automaticamente, utilizaremos
o conceito de feature, que pode ser definida como uma regido de interesse sobre a
superficie de um solido(furos, rasgos, chanfros, etc).Para cada feature é possivel associar
um processo de fabricagio. Segundo o nosso sistema as features sdo reconhecidas a
partir das informagGes presentes no modelo sdlido do produto.

O mecanismo de reconhecimento adotado permite que as features reconhecidas se-
jam agrupadas segundo seu inter-relacionamento. Um processamento destes grupos nos
permite definir uma sequéncia de operagdes intermediirias. Esta sequéncia de operagoes
intermedidrias devem ser processadas para criar uma possivel sequéncia de usinagem.

Tendo-se em maos a sequéncia de usinagem, o sistema procede a selegio dos pro-
cessos de usinagem, havendo um planejamento do metodo de fixagdo e a geragao do
caminho de corte da ferramenta. '

Atualmente, jé é possivel definir sequéncias de usinagem automaticamente. Para
testar este sistema estamos utilizando um sistema de modelagem desenvolvido pelo
grupo de CAD da MECATRONICA da EPUSP.
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