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No mundo competitivo que existe hoje, sé sobrevivem aqueles que oferecem os melhores produtos com os
pregos mais baixos. Para os produtos que possuem, em seu processo de fabricagdo, usinagem de metais, o
desgaste da ferramenta de corte figura como um dos principais fatores na obtencao da melhor relagao
custo/qualidade. E neste contexto que entram os métodos de monitoramento dos processos de usinagem,
que possibilitam reducdo de custos e aumento da qualidade dos produtos gerados por tais processos. Esta
pesquisa de Iniciacdo Cientifica tem como objetivo realizar um estudo sobre o desgaste da ferramenta de
corte (no caso uma fresa de topo), num processo de ranhurado. Para isso, serdo utilizados trés métodos de
Resumo do Trabalho: medigdo do desgaste da ferramenta, dois indiretos e um direto. O método direto de medigao consiste em
utilizar um microscopio para detectar variagdes nas dimensGes e geometria da ferramenta, além de possiveis
quebras de mesma. Serdo utilizados também uma mesa dinamomeétrica para a medigdo das forgas de corte,
além de um sistema dotado de sensores de Emissdo Acustica, o qual estd sendo desenvolvido pelo
doutorando César Cisneiros. Com este aparato experimental e um grande embasamento tedrico, o aluno de
Iniciagdo Cientifica espera realizar um trabalho que serd Gtil no desenvolvimento de sistemas de automagdo
de maquinas-ferramenta, e principalmente de sistemas capazes de monitorar as condigées da ferramenta de

corte, para que se otimizem o0s processos de usinagem.
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