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RESUMO
Neste trabalho, abordam-se três variantes do problema de corte de estoque bidimensional

guilhotinado. As caracterı́sticas das variantes são: a forma retangular dos objetos e itens; o número
de dois ou três estágios guilhotinados ortogonais; e, uma restrição de sequenciamento que limita o
número de pilhas abertas. Esses problemas surgem em sistemas de manufatura que buscam soluções
de desperdı́cio mı́nimo com nı́veis limitados de trabalho em processo. Propõe-se uma formulação
de programação linear inteira para cada uma das variantes. As duas primeiras variantes lidam com
padrões de corte 2-estágios, e a terceira com um tipo especı́fico de padrões de corte 3-estágios.
Usando um solver de propósito geral, os resultados dos experimentos computacionais, a partir de
instâncias da literatura, mostram que as várias soluções equivalentes do problema de corte permitem
obter soluções satisfatórias com um número reduzido de pilhas abertas.

PALAVRAS CHAVE. Problema de corte de estoque. Programação linear inteira mista. Pro-
blemas integrados.

PM - Programação matemática. OC - Otimização combinatória.

ABSTRACT
We address three variants of the two-dimensional guilhotine cutting stock problem. The

characteristics of the variants are: the rectangular shape of the objects and items; the number of two
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or three orthogonal guillotine stages; and, a sequencing constraint that limits the number of open
stacks. These problems arise in manufacturing environments that seek minimum waste solutions
with limited levels of work-in-process. We propose an integer linear programming (ILP) formula-
tion for each of these variants. The first two variants deal with exact and non-exact 2-stage patterns,
and the third with a specific type of 3-stage patterns. Using a general-purpose ILP solver, the results
of the computational experiments show that the several equivalent solutions of the cutting problem
allows obtaining satisfactory solutions with a reduced number of open stacks.

KEYWORDS. Cutting stock problems. Mixed-integer linear programming. Integrated pro-
blems.

Mathematical programming. Combinatorial optimization.
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