USINAGEM DE FUROS EM PLACAS LAMINADAS EM FIBRA DE
CARBONO POR MEIO DE FRESA INTEIRICA HELICOIDAL COM
ESTRATEGIA DE INTERPOLACAO HELICOIDAL E SENSOR DE
FREQUENCIA ACUSTICA
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Resumo

O processo de usinagem em materiais compdsitos reforcados por fibras sintéticas (MCRFS) ¢ utilizado em 4reas da
engenharia como aerondutica, nautica e automobilistica com o propo6sito de reducao de peso e economia de combustivel.
As propriedades mecanicas dos MCRFS, resisténcia a corrosdo e leveza o tornam um material apropriado para suprir as
variadas necessidades dessas areas. A usinagem desses materiais, porém, requer algumas aten¢des como ferramentas de
geometria apropriada, atencao ao efeito de delamina¢do dos MCRFS, abrasividade dos MCRFS, etc. Com a chegada da
industria 4.0, ferramentas como Iot, nuvem e componentes eletronicos de monitoramento de maquinas ferramentas, foi
possivel monitorar em tempo real as condigdes de usinagem. Esse trabalho tem o propdsito de realizar ensaios de captagdo
de frequéncia acustica durante a usinagem de furos em placas em MCRFS por meio de fresa inteirica de metal duro,
presas em dispositivos construidos em resina, aluminio e ago.

Palavras-chave: Usinagem, furagdo em compositos, mapa actstico e delaminagdo

_—
—



