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Resumen

El presente trabajo técnico muestra la optimizacidén de practicas de muestreo y
equipo en la planta metalurgica y laboratorio de AngloGold Ashanti en Corrego do
Sitio I (CDSII) que, principalmente, presentaba los siguientes problemas: (i) un
equipc de muestreo inadecuado en la planta; (i) ausencia de un estudio
geoestadistico para definir el intervalo de muestreo 6ptimo; (iii) ausencia de un
estudio de heterogeneidad para calcular |las masas de muestra minimas y optimizar
los protocolos de preparacién de muestras vy; (iv) una técnica de analisis quimico
inadecuada para todos los tipos de mineral. Sobre la base de la Teoria de Muestreo
(TOS en Inglés), se realizaron tres estudios en Corrego do Sitio: (1) un estudio
variografico para definir el intervalo de muestreo 6ptimo en la alimentacion de la
planta; (2) una prueba de heterogeneidad para estimar las masas de muestra
minima representativas en cada etapa del proceso y, para optimizar los protocolos
de preparacioén de muestra y; (3) una prueba comparativa entre el ensayo al fuego
estandar y las técnicas de ensayo al fuego tamizado para el analisis de ley de oro.
Los resultados del trabajo realizado permitieron a la empresa garantizar la
credibilidad de la muestra y del equipo de preparacion de muestras para aumentar
la presencia de muestra en todas las etapas, optimizar los protocolos de preparacion
de muestras y de muestreo y mejorar el control operacional minimizando los errores

de estimacion de ley.
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Absftract

This paper describes the optimization of sampling practices and equipment at
AngloGold Ashanti metallurgical plant and laboratory in Cérrego do Sitio Il (CDSIi),
which presented, mainly, the following problems: (i) inappropriate sampling
equipment at the plant; (i) absence of geostatistical study to define the optimal
sampling interval; (iii) absence of heterogeneity study to calculate minimum sample
masses and optimize sample preparation protocols; and (iv) inadequate chemical
analysis technique for all ore types. Based on the Theory of Sampling (TOS), three
studies were carried out at Cérrego do Sitio: (1) variographic study to define the
optimal sampling interval at the plant feed; (2) heterogeneity test to estimate
minimum representative sample masses at each stage of the process and to
optimize sample preparation protocols; and (3) comparative test between the
standard fire assay and the screen fire assay techniques for gold grade analysis.
The results of this work allowed the company to ensure the reliability of sampling
and sample preparation equipment, to increase sample representativeness at all
stages, to optimize sampling and sample preparation protocols and to enhance the
operational control by minimizing grade estimation errors.
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