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INTRODUCAO

O inicio deste século é marcado pela conscientizacdo da necessidade de
preservacdo dos recursos naturais para a manutencdo das atividades humanas no
planeta. O reaproveitamento de residuos soélidos € uma alternativa para reduzir a
demanda por insumos. Produziram-se cinco chapas de residuos de Eucalyptus grandis e
quinze chapas da combinacédo entre os residuos desta espécie e casca de Pinus elliottii,
nas proporcdes de 70%, 50% e 30% (em peso), de um total de 100% de residuos,
formando quatro blocos de cinco chapas. Foram conduzidos ensaios para a
determinacdo da densidade (p), absor¢do de agua (A), inchamento em espessura (1),
resisténcia a tracdo perpendicular as faces (RTP) e dos médulos de resisténcia (MOR) e
de elasticidade (MOE) na flexdo estética, seguindo as prescricdes da NBR 14.810-
3/2002 e da ASTM D1037/1996.

OBJETIVO

O objetivo deste trabalho é analisar a viabilidade da fabricacdo de Painéis de
Particulas Homogéneas (PPH) a partir de residuos do processamento de Eucalyptus
grandis e de Pinus elliottii, utilizando como adesivo a resina poliuretana a base de dleo

de mamona e avaliar a eficiéncia da producdo por meio de ensaios fisico-mecéanicos.
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MATERIAL E METODOS

A fabricacdo das chapas de particulas aglomeradas envolve diversas etapas.
Nelas, estdo previstas operacfes como: picagem, encolagem (com resina poliuretana a
base de mamona), prensagem e acabamento. Para estas operacGes foram utilizados os
seguintes equipamentos: picador, encoladeira, prensa e serra circular. Os tempos de
encolagem e de prensagem foram controlados e ajustados de acordo com o0s
procedimentos metodoldgicos sugeridos por NASCIMENTO (2003), DIAS (2005) e
BERTOLINI (2011).

A Figura 1 mostra chapas de residuos de Eucalyptus grandis e casca de Pinus

elliottii, em diferentes proporcdes, refiladas para a confeccdo de corpos-de-prova.

Figura 1- Chapas de Eucalyptus grandis e casca de Pinus elliottii.

Foram conduzidos ensaios de caracterizacdo fisico-mecanica para a
determinacdo dos valores de densidade (p), absor¢do de agua (A), inchamento em
espessura (1), resisténcia a tracdo perpendicular as faces (RTP) e modulos de resisténcia
(MOR) e de elasticidade (MOE) no ensaio de flexdo estatica de acordo com os
documentos normativos ABNT 14.810-3/2006.

RESULTADOS E DISCUSSOES

Os resultados foram apresentados por blocos de chapas para deixar evidenciada a
uniformidade da producédo, uma vez que os coeficientes de variacdo dos valores dos
modulos de resisténcia e de elasticidades obtidos nos ensaios de flexdo estatica e dos
modulos de resisténcia obtidos nos ensaios de adesdo interna apresentaram

sistematicamente valores inferiores a 0,20 para o coeficiente de variagéo.
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Os valores das densidades das chapas foram iguais a 1,19 g/cm®, 1,10 g/cm?®, 1,17
glem® e 1,15 g/cm®, respectivamente. A variacdo de 0,09 g/cm® mostra ndo haver
diferenca significante na densidade da chapa com as variagbes de porcentagens de
residuos utilizadas em sua fabricacdo. A Tabela 1 mostra os resultados médios

alcancados das chapas produzidas com residuos de madeiras.

Tabela 1- Resultados médios de propriedades fisico-mecanicas das chapas dos quatro

blocos.
Chapas MOR (daN/cm?) MOE (daN/cm?) (%) A (%) RTP (daN/cm®)
1 131 13292 1,2 40 9,0
2 122 13762 1,6 25 8,0
3 118 13313 1,1 1.8 9,2
4 123 13591 1,8 27 11,2

CONCLUSOES

Os resultados apontam para a viabilidade técnica da producdo de Chapas de
Particulas de Eucalyptus grandis, com ou sem adicdo de casca de Pinus elliottii, para
emprego como componentes da edificacdo e na industria moveleira.

As anélises apresentadas mostram a viabilidade técnica da producédo de chapas de
particulas homogéneas de Eucalyptus grandis, com ou sem adi¢cdo de porcentagem entre
30 e 70%, em peso, de casca de Pinus elliottii.

E possivel, também, prever-se o emprego das chapas fabricadas nas aplicagdes usuais
para este tipo de produto:

- Componentes da edificacdo (revestimentos internos)

- Industria do mobiliério

- Industria de embalagens
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