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Objetivo

O objetivo principal deste trabalho é o
desenvolvimento de um cddigo para geragéo
de estruturas avangadas levando em conta o
fluxo de material e estratégias de deposi¢ao. A
variagao de fluxo de material permite o design
de regibes com densidade variavel (secbes
transversais), alterando as propriedades fisicas
das estruturas. Estruturas avangadas, assim
como estruturas peridédicas e mecanismos
compliant compdem potenciais aplicacbes de
engenharia devido a capacidade de criar partes
flexiveis sem precisar de jungdes moveis.
Portanto, o estudo de estratégias de deposigao
na manufatura aditiva estd diretamente
relatado a mudancas de resisténcia mecanica,
melhoria dimensional, acabamento superficial e
otimizagao do tempo de impressao.

Materiais e Métodos

A Fig.1 apresenta a metodologia proposta
neste trabalho. A légica do algoritmo
compreendeu o estudo de coédigos
computacionais em linguagem Python. Ao todo
15 ensaios ciclicos foram executados para
verificar a rigidez dos corpos de prova e
compara-los com a literatura.
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Figura 1: Metodologia proposta.

Resultados

Ensaios ciclicos em corpos de prova em ABS,
mostrados na figura 2, foram feitos
comparando a estratégia de estreitamento de
secédo de Howel, Magleby e Olsen (2013) com
a estratégia de variacdo de fluxo desenvolvida
no trabalho. Para uma se¢do de 15 mm, a
estratégia proposta no trabalho suportou 8
vezes mais ciclos do que a viga unitaria.
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Figura 2: Comparagéo entre corpo de prova de
segao unitaria (esquerda) com feixes (centro) e
ensaio ciclico em bancada (direita)

Conclusao

O codigo proposto
implementado e os resultados obtidos
corresponderam as melhorias esperadas,
alcangando aperfeicoamento nas
caracteristicas mecéanicas e de acabamento de
superficie. A estratégia de variagdo de fluxo
permite o design de partes flexiveis utilizando
materiais convencionais, com aplicagdes
diretas em manufatura aditiva.
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